UHU Technisches Merkblatt

UHU flissigmetall

UHU flissigmetall ist ein leistungsstarker, metallfarbener Zweikomponenten-Epoxidharzkleber fiir hochfeste
Klebeverbindungen von Metall und Metall-Legierungen (Stahl, Aluminium) auch in Kombination mit Holz
Porzellan, Steingut, Keramik und einer Vielzahl von Kunststoffen. UHU flissigmetall eignet sich auch zum
Reparieren und Fullen von Metallzwischenrdumen.

Spezifikation UHU flissigmetall
Chemische Basis Epoxidharz

Klebetechnik NafR3kleben
-40°C bis + 120°C (abhangig von Material und Konstruktion; auch
héhere Temperaturen moglich)

Temperatureinsatzbereich

Konsistenz thixotrop

Viskositat [mPa-sec] -
Binder: Epoxidharz

Basis Héarter:  Amine

Festkdrpergehalt [%6] 100

Dichte [g/cm?] 12

Flammpunkt [°C] 100

Gefahrenklasse (VbF) keine

Gefahrensymbol Xi; N

Topfzeit (bei 20°C) 45 min

Mischungsverhaltnis (Volumen) 11

optimale Verarbeitungstemperatur | +5°C bis +35°C

Bestandigkeit viele Losungsmittel, verdiinnte S&uren und Laugen
nicht geeignete Materialien Polyethylen, Polypropylen, Teflond und Kautschuk
Farbe grau

Eigenschaften:

Nach dem Vermischen der beiden Komponenten hartet UHU flissigmetall praktisch ohne Volumenverlust zu
einem duroplastischen Kunstharz. Die Flgeteile benétigen lediglich den Fixierdruck. Anwendung héheren
Druckes ist nicht erforderlich. Die Hartung erfolgt auch unter LuftabschluR. Die Verarbeitungskonsistenz ist so
eingestellt, dal? bei Raumtemperatur gute Benetzungsfahigkeit mit minimalem Laufbestreben vereinigt ist.

Das UHU System mit der Doppelkammerspritze gibt dem Anwender die Mdglichkeit schnell und einfach zu
arbeiten, da das optimale Mischungsverhéltnis bereits vorgegeben ist und somit das Mischen im richtigen
Verhaltnis entfallt - die beiden Komponenten mussen nur noch miteinander vermischt werden.

Temperaturen unter 18 °C bremsen den Hartungsvorgang und ergeben schlechte Bindefestigkeiten, deshalb
ist fir die Verarbeitung in kihlen Arbeitsraumen oder im Freien Warmezufuhr notwendig (Heizlifter,
Infrarotstrahler oder dergleichen).

Beim Kleben von Werkstoffen mit unterschiedlichen Warmeausdehnungskoeffizienten ist zu beachten, daf3 der
Klebstoff bei Temperaturschwankungen die LAngenanderungen nur bis zu einem gewissen Grade aufnehmen
kann.

Grollere Metallteile, z.B. Schilder, auf Glasflachen lassen sich spéater nur au3erordentlich schwer wieder
abldsen, da man den Klebstoff mit Harzauflosemitteln nur vom Rande her angreifen kann.

An gro3en Glasflachen, z.B. an Schaufensterscheiben, sollten deshalb mit UHU flissigmetall keine Schilder,
Buchstaben u. dgl. geklebt werden, da die Haftung am Glas so gut ist, dal3 Schwingungen der Scheibe unter
ungiinstigen Umstanden Muschelbriiche im Glas bewirken kénnen.
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Bestandigkeit:

UHU fliissigmetall-Verklebungen sind besténdig gegen Feuchtigkeit, Ol, verdiinnte Sauren und Laugen und
viele Losungsmittel. Feuchtigkeit, verdinnte S&uren und verdinnte Laugen beeintréachtigen die
Bindefestigkeiten auch bei langerer Einwirkung kaum. Allgemeingiiltige Angaben kdnnen nicht gemacht
werden, da stets eine Vielzahl von Faktoren, wie Angriffsmoglichkeiten, Einwirkungsdauer und Temperatur,
das Verhalten der Klebekonstruktion beeinflussen.

Einige Lésungsmittel, z.B. Methylenchlorid und Trichlorethylen (Vorsicht! Unbedingt Schutzmalnahmen fur
diese Losungsmittel beachten!) erweichen die Klebstoffsubstanz bei langerer Einwirkung. Diesen Effekt kann
man sich zum L&sen von Klebeverbindungen zunutze machen.

UHU flussigmetall ist alterungs- und witterungsbestandig. Kéalte, selbst sehr niedrige Temperaturen, beein-
flussen den Klebstoff nicht.

Verarbeitung:

Vorbehandlung der Klebeflachen: Die Klebeflachen missen vor dem Auftragen des Klebstoffs sehr
griindlich gereinigt werden.

Vorteilhafterweise schmirgelt man zunachst mit Schleifleinen, Kérnung 100, danach entfettet man mit Zellstoff,
der mit einem Fettldsemittel (Aceton) befeuchtet ist. Spezielle Vorbehandlungen zur Erzielung hdchster
Bindefestigkeiten sind in der DIN-Vorschrift 53281, Blatt 1, beschrieben. (Zu beziehen durch Beuth-Verlag
GmbH, Berlin)

Glas, Porzellan und dergl. werden Ublicherweise nur mit Lésungsmitteln entfettet. Bei Holz ist lediglich flr
staubfreie Oberflache zu sorgen.

Gehartete Kunststoffe (Duroplaste), wie Phenolharz (Bakelite), Melamin-, Harnstoff, Resorcin-, Polyester-
und Epoxidharze schmirgelt man mit Schleifleinen (Kérnung 100) und entfettet wie oben angegeben.

Fur thermoplastische Kunststoffe, wie Polyethylen, Polypropylen, Teflon® und Silikon-Kautschuk eignet sich
UHU flissigmetall nicht.

Dosieren und Mischen:

Griindliches Mischen ist Voraussetzung fiir gute Klebefestigkeiten und gleichméaRige Klebungen.

Zum Anmischen benutzt man am besten Kunststoffoecher (z.B. aus Polyethylen) oder nichtparaffinierte
Pappbecher. Kleine Mengen lassen sich auch auf einer Glasplatte oder dergleichen mit Holz- oder Metallspatel
anmischen. Es soll solange gemischt werden, bis die Paste gleichm&Rige Farbe zeigt; dabei muR3 die Masse
an Wandung und Boden mit erfal3t werden.

Baldmdglichst nach dem Mischen ist die Paste auf die Klebeflachen aufzubringen, um bestmdgliche
Benetzung zu gewédhrleisten. Das Auftragen geschieht mittels Holz- oder Metallspatel oder auch mit einem
kurzborstigen Pinsel. Bei GroRflachen verwendet man einen feingezahnten Spachtel, der das Aufbringen
gleichméRiger Mengen pro Flache ermdglicht. Fir Serienproduktion geben wir auf Anfrage gern Hinweise auf
Hersteller von Dosier-, Misch- und Verarbeitungsgeraten.

Topfzeit (Gebrauchsdauer): Bei Raumtemperatur etwa 45 Minuten.

Aushartung: Nach 10 Std. fest, vollstandige Aushartung nach 24 Std.
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Reinigung:

Die Reinigung von Arbeitsgeraten soll erfolgen, solange der Klebstoff noch nicht ausgehértet ist. Hierzu sind
Aceton sowie Nitroverdiinner als Lésungsmittel geeignet. Dasselbe gilt fur beschmutzte Kleidung.

SchutzmafRnahmen:

Bei der Verarbeitung von UHU flissigmetall sollte man den Kontakt von Klebstoff mit der Haut moglichst
vermeiden. Sauberkeit erleichtert die Arbeit. Die Hande sind baldmdglichst mit Wasser und Seife, keinesfalls
mit Lésungsmittel zu reinigen. Bei Serienfertigung soll der Arbeitsplatz gut beliiftet sein. Die ausgehértete UHU
flissigmetall-Substanz ist — wie die meisten Kunststoffmaterialien - physiologisch unbedenklich, geruchs - und
geschmacksfrei. Eine Anwendung zur Verklebung von Teilen, die absehbar mit Lebensmitteln in Kontakt
kommen kénnen, wird nicht empfohlen, da der Klebstoff keine Zulassung nach FDA oder BGVV besitzt.

GebindegrofRen: Doppelkammer-Spritze 24ml/28g

*k%k

Hinweis:

Die obigen Angaben sind das Ergebnis sorgfaltig durchgefihrter Untersuchungen. Dieses Merkblatt soll Sie bei
lhren Arbeiten nach unserem besten Wissen beraten. Fir die Ergebnisse und Schaden jeder Art kdnnen wir im
jeweiligen Anwendungsfall keine Verantwortung tUbernehmen, da sich bei den vielfaltigen Moglichkeiten
(Werkstoffkombinationen und Arbeitsweise) die mitspielenden Faktoren unserer Kontrolle entziehen. Eigene
Prifungen und Versuche sind durchzufiihren. Eine Gewahrleistung kann nur auf die immer gleichbleibend
hohe Qualitat unseres Erzeugnisses tlbernommen werden.
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